常用建筑材料取样制作方法
1. 水泥

—《通用硅酸盐水泥》GB175-2007

—《水泥取样方法》GB/T12573-2008

—《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204-20015
1.1. 散装水泥：对同一水泥厂生产的同期出厂的同品种、同标号的水泥，以一次进厂（场）的同一出厂编号的水泥为一批，且一批总重量不超过500t。随机从不少于3个车罐采取等同水泥，经混拌均匀后称取不少于12kg作为样本。

1.2. 袋装水泥：对同一水泥厂生产的同期出厂的同品种、同标号的水泥，以一次进厂（场）的同一出厂编号的水泥为一批，且一批总重量不超过200t。取样应有代表性，可连续取，亦可以从20个以上不同部位取等量样品，总量不少于12kg。

1.3. 当在使用中对水泥质量有怀疑或水泥出厂超过三个月（快硬硅酸盐水泥超过一个月）时，应进行复验，并按复验结果使用。

1.4. 送样到检测公司时，应同时填写委托单，委托单应填明该水泥的产厂、标号、品种、编号、出厂日期或进厂（场）日期、试验项目及要求。
2. 砂石

—《建设用卵石、碎石》GB/T14685-2011
—《建设用砂》GB/T14684-2011
2.1. 按同品种、规格、适用等级及日产量每600t为一批，不足600t亦为一批，日产量超过2000t，按1000t为一批，不足1000t亦为一批。取样部位应均匀分布，先将取样部位表面层铲除，在料堆的顶部、中部及底部取大致等量的试样15份（石），8份（砂），各组成一组试样，使用单位应在各产地的骨料首次进场时，在堆料上、中、下部取样，以400m3或600t为同一验收批，不足该数量者仍以一批论。
2.2. 从皮带运输机取样时，应在皮带运输机机头的出料处用接料器定时随机抽取试样，并由大致等量8份（石），4份（砂），组成一组试样。
2.3. 做品质鉴定时：石取样的数量最少不得少于100kg。砂取样的数量最少不得少于30kg。不合格者应加倍抽取复验，若仍有一个样不能满足标准要求时，按不合格品处理。

2.4. 在试配混凝土、砂浆时的最小取样数量如下（以一组为单位）：

砂浆：                 混凝土：

砂：15 kg              砂：30 kg
石灰膏：2 kg           石：50 kg
水泥：5 kg             水泥：20 kg
2.5. 填写委托单时应明确度样原材料的产地、规格品种及试验要求，委托单并同度样一起送检测公司。
3. 砖

—《烧结普通砖》GB5101-2003

—《蒸压粉煤灰砖》JC/T239-2014
—《烧结多孔砖和多孔砌块》GB13544-2011
—《烧结空心砖和空心砌块》GB/T13545-2014
—《蒸压加气混凝土砌块》GB11968-2006

3.1. 取样批的确定：砌墙砖应以同一产地、同一规格。

3.1.1. 烧结普通砖：每3.5～15万块为一验收批，不足3.5万块时亦为一验收批（但不得超过一条生产线的日产量）。

3.1.2. 粉煤灰砖：每10万块为一验收批，不足10万块亦为一验收批。

3.1.3. 烧结多孔砖：每3.5～15万块为一验收批，不足3.5万块亦为一验收批。

3.1.4. 烧结空心砖和空心砌块：每3.5～15万块为一验收批，不足3.5万块亦为一验收批。
3.1.5. 蒸压加气混凝土砌块：同品种、同规格、同等级的砌块，以10000块为一批，不足10000块，亦为一验收批。

3.1.5.1. 试件制备：

体积密度、抗压强度试件沿制品膨胀方向中心部分上、中、下顺序锯取一组。“上”块上表面距离制品顶面30mm，“中”块在制品正中处，“下”块下表面离制品底面30mm，试件尺寸为100×100×100mm。

3.2. 取样数量：蒸压加气混凝土砌块取9个通过制备的标准试件（100×100×100）。

3.3. 填写委托单时应明确该试样的产厂、规格品种及试验要求。委托单同试样一起送检测公司。
4. 钢材
对按一、二、三级抗震等级设计的框架和斜撑构件(含梯段)中的纵向受力钢筋，其强屈比不应小于1.25；屈标比不应大于1.30；最大力下总伸长率不应小于9%。
4.1. 原材料品质鉴定

4.1.1. —《钢筋混凝土用热轧光圆钢筋》GB/T1499.1-2008
—《钢筋混凝土用热轧带肋钢筋》GB/T1499.2-2007
4.1.1.1. 组批规则：钢筋应按批进行检查和验收，每批重量不大于60t。每批应由同一牌号、同一炉号、同一规格、同一交货状态的钢筋组成。每批重量不大于60t；超过60t的部分，每增加40t（或不足40t的余数），增加一个拉伸试验试样和一个弯曲实验试样。允许由同一牌号、同一冶炼方法、同一浇注方法的不同炉罐号组成混合批。但各炉罐号含碳量之差不得大于0.02%，含锰量之差不得大于0.15%。混合批重量不大于60t。取样时应先将钢筋端头弃去500mm。

4.1.1.2. 取样数量及长度(5根试件，长度550mm)
拉伸试验：每批2根，任选两根切取，长度550mm。
冷弯试验：每批2根，任选两根切取，长度400mm。

钢筋最大力下总伸长的测定与重量偏差：试样应从不同根钢筋上截取，数量不少于5支，每支试样长度不小于550mm。
4.1.2. 冷轧带肋钢筋，符号： Φ b。CRB550、CRB650、CRB800，CRB970

—《冷轧带肋钢筋》GB13788-2008

4.1.2.1. 组批规则：钢筋应成批验收，每批应由同一牌号、同一规格和同一级别的钢筋组成，每批不大于60t。

4.1.2.2. 取样数量及长度

拉力试验：每盘1根，长度450mm；弯曲试验：每批2根，长度300mm。

4.1.3. 冷轧扭钢筋，符号：Φt。

—《冷轧扭钢筋》JG190-2006

4.1.3.1. 冷轧扭钢筋验收批应由同一牌号，同一规格尺寸，同一台轧机，同一台班的钢筋组成，且每批不大于20t，不足20t按一批计。

4.1.3.2. 冷轧扭钢筋试样由验收批钢筋中随机抽样，取样部位应距钢筋端部不小于500mm，试样长度宜取偶数倍节距，且不应小于4倍节距，同时不小于400mm，拉伸试样每批取2根，冷弯试验每批取1根。

4.1.4. 填写委托单时应明确该试样的产厂、进厂（场）日期、规格品种及试验要求，委托单同试样一起送检测公司。

4.2. 焊接试验

—《钢筋焊接及验收规程》JGJ18-2012
—《钢筋焊接接头试验方法标准》JGJ/T27-2014
—《钢筋机械连接技术规程》JGJ107-2010

4.2.1. 在工程开工（或每批钢筋正式焊接之前），无论采用何种焊接工艺，均须采用与生产相同的条件进行焊接试验，以便了解钢筋焊接性能选择最佳的的焊接参数，以及掌握担负生产的焊工的技术水平，合格后方可正式生产。

    焊接试验的试件数量和各种试验（拉伸弯曲等）的考核指标与质量检查与验收时间相同。

4.2.2. 闪光对焊：在同一台班内，由同一焊工完成的300个同级别，同直径钢筋焊接接头应作为一批，当同一台班内焊接接头数量较少，可在一周之内累计计算，累计仍不足300个接头，应按一批计算。

    力学性能试验时，应从每批接头中随机切取6个试件，其中3个做拉伸试验，试件长度为500mm，3个作冷弯试验，试件长度为350mm。

4.2.3. 钢筋电弧焊、钢筋电渣压力焊、钢筋气压焊：

在现浇混凝土结构中，应以300个同牌号、同型式的接头为一批；在房屋结构中，应在不超过二楼层中300个同牌号、同型式的接头为一批；每批随机切取3个接头做拉伸试验。试件长度为450mm。

注：1、在同一批中若有3种不同直径的钢筋焊接接头，应在最大直径接头和最小直径接头中分别切取3个试件。

2、钢筋气压焊在梁、板的水平钢筋连接中，应另取3个接头做弯曲试验。 

4.2.4.箍筋闪光对焊：在同一台班内，由同一焊工完成的600个同牌号，同直径箍筋焊接接头应作为一批，如超出600个接头，其超出部分可以与下一台班完成接头累计计算。

每一检验批，应随机切取3个接头做拉伸试验。

4.2.5.预埋件钢筋T形接头：应以300件同类型预埋件作为一批。一周内连续焊接时，可累计计算。当不足300件时，亦应按一批计算。

    从每一检验批中随机切取3个接头做拉伸试验。

4.2.6. 填写委托书时应明确焊工姓名、工程部位、制作日期及规格品种、试验要求。委托单同试样一同送检测公司。
5. 砂浆

—《砌筑砂浆强度检验评定标准》JGJ/T70-2009

—《砌体结构工程施工质量验收规范》GB50203-2011
—《建筑地面工程施工质量验收规范》GB50209-2010
5.1. 砂浆试样应在搅拌机出料口随机取样、制作、同盘沙浆只应制作一组试样（一组为3个70.7mm×70.7mm×70.7mm立方体试件）标准养护试件。每一检验批不超过250m3 砌体的各种类型及强度等级的砌筑砂浆，每台搅拌机应至少抽检一次。

5.2 检验水泥砂浆强度试块的组数，每一层（或检验批）建筑地面工程不应少于一组。当每一层（或检验批）建筑地面工程大于1000m2时，每增加1000m2应增加1组试件。小于1000m2按1000m2计算。
6. 混凝土
—《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204-2015
—《混凝土力学性能试验方法》GB/T50081-2002
—《普通混凝土拌合物性能试验方法标准》GB/T50080-2002

—《混凝土强度检验评定标准》GB/T50107-2010

—《地下防水工程质量验收规范》GB50208-2011
—《水泥混凝土路面施工及验收规范》GBJ97-87

6.1. 检查拌制混凝土所用原材料的品种、规格和用量，每工作班不少于一次。

6.2. 检查混凝土在浇筑地点的坍落度，每工作班至少两次。

6.2.1. 坍落度试验应按下列步骤：

6.2.1.1. 湿润坍落度筒及其它用具，并把筒放在不吸水的刚性水平底板上，然后用脚踩住两边的脚踏板，使坍落度筒在装料时保持位置固定。

6.2.1.2. 把按要求取得的混凝土试样用小铲分三层均匀地装入筒内，使捣实后每层高度为筒高的三分之一左右。每层用捣棒插捣25次。插捣应沿螺旋方向由外向中心进行，捣棒应在截面上均匀分布。插捣筒内混凝土时，捣棒可以稍稍倾斜，插捣底层时，捣棒应插透本层至下一层的表面。

浇灌顶层时，混凝土应灌到高出筒口，插捣过程中，如混凝土沉落在低于筒口，则应随时添加，顶层插捣完后，刮去多余的混凝土，并用抹刀抹平。

6.2.1.3. 清除筒边底板上的混凝土后，垂直平衡地提起坍落度筒。坍落度筒的提离过程应在5～10s内完成，从开始装料到提坍落度筒的整个过程应不间断地进行，并应在150s内完成。

6.2.1.4. 提起坍落度筒后，量测筒高与坍落后混凝土试体最高点之间的高度差，即为该混凝土拌合物的坍落度值。

坍落度筒提起后，如混凝土发生崩坍或一边剪坏现象，则应重新取样另行测定，如第二次试验仍出现上述现象，则表示该混凝土和易性不好，应予记录备查。

6.2.1.5. 观察坍落后的混凝土试体的粘聚性和保水性。粘聚性的检查方法是用捣棒在已坍落的混凝土锥体侧面轻轻敲打，此外，如锥体逐渐下沉则表示粘聚性良好，如果锥体倒塌，部分崩裂或出现离折现象，则表示粘聚性不好。

保水性以混凝土拌合物中稀浆析出的程度来评定，坍落度筒提起后有较多的稀浆从底部析出，锥体部分的混凝土也因失浆而骨料外露，则表示此混凝土拌合物的保水性不好。如坍落度筒提起后无稀浆或仅有少量稀浆自底部析出，则表示此混凝土拌合物保水性良好。
6.2.1.6.当混凝土拌合物的坍落度大于220mm时，用钢尺测量混凝土扩展后最终的最大直径和最小直径，在这两个直径之差小于50mm的条件下，用其算术平均值作为坍落度扩展度值；否则，此次试验无效。
6.2.2. 混凝土拌合物坍落度以mm为单位，测量精确至1mm，结果表达修约至5mm。

6.3. 在每工作班内，当混凝土配合比由于外界影响有变动时，应及时检查。

6.4. 混凝土的搅拌时间应随时检查。

6.5. 当采用预拌（商品）混凝土时，预拌厂应提供下列资料：

6.5.1. 水泥品种、标号及每立方米混凝土中的水泥用量。

6.5.2. 骨料的种类和最大料径。

6.5.3. 外加剂、掺合料的品种及掺量。

6.5.4. 混凝土强度等级及坍落度。

6.5.5. 混凝土配合比和标准试件强度。

6.5.6. 对轻骨料混凝土尚应提供其密度等级。

6.6. 结构构件的混凝土强度应采用标准试件的混凝土强度进行评定：

即：≤30毫米的粗骨料，采用100×100×100mm立方体试模；

≤40毫米的粗骨料，采用150×150×150mm立方体试模；

≤50毫米的粗骨料，采用200×200×200mm立方体试模。

6.7. 取样地点

混凝土试样应在浇筑地点随机抽取，取样与试件留置应符合下列规定：

6.8. 取样频率

6.8.1. 每拌制100盘且不超过100m3的同一配合比的混凝土，取样不得少于1次。
6.8.2. 每工作班拌制的同一配合比的混凝土不足100盘时，取样不得少于一次。

6.8.3. 当一次连续浇筑超过1000m3时，同一配合比的混凝土每200m3取样不得少于一次。

6.8.4. 每一楼层同一配合比的混凝土，取样不得少于一次。

6.8.5. 每次取样应至少留置一组标准养护试件。

6.8.6. 抗渗混凝土，混凝土抗折试验附后。

6.9. 混凝土试样制作

6.9.1. 采用人工插捣时间用φ16，长600mm的钢筋作捣棒，一端呈弹头形。

6.9.2. 入模前检查试模，拧紧螺栓并清刷干净，在其内壁涂上一层矿物油脂。

6.9.3. 混凝土拌合物应分二层装入试模，每层装料量应大致相等。插捣时用捣棒按螺旋方向从边缘向中心均匀进行，插捣底层时，棒应达到试模底面，插捣上层时，捣棒应穿入下层深度约20～30mm，插捣时的次数应视试件的截面而定（225cm2不少于30次，100 cm2不少于12次），然后刮除多余的混凝土，并用抹刀进行初步抹平，在混凝土初凝前（1～2小时）需进行抹面，要求沿模口抹平。

6.9.4. 混凝土成型后24±2小时脱模，脱模后送养护室进行养护，并在试样上标明工程名称、部位、强度等级、制作日期、试验龄期，达到龄期后连同委托单一起送检测公司。

6.9.4.1. 标准养护：试件成型后应覆盖表面，以防止水分蒸发并应在温度为20±5℃情况下静置一昼夜，然后编号折模，折模后的试件应放在温度为20±2℃，湿度为95%以上的标准养护室中养护，或在20±2℃的不流动Ca(HO)2饱和溶液中养护，试件一般养护到28d龄期（由成型时算起）进行试验。

6.9.4.2. 同条件自然养护：

1、同条件养护试件所对应的结构构件或结构部位，应由施工、监理等各方面共同选定；

2、条件养护试件的取样应均匀分布于工程施工周期内；

3、同条件养护试件应由各方在混凝土浇筑入模处见证取样，同一强度等级的同条件养护试件的留置数量不宜少于10组（以构成按统计方法评定混凝土强度的基本条件）；且不应少于3组（是为了按非统计方法评定混凝土时有足够的代表性）；每连续两层楼取样不应少于1组，每2000m3取样不得少于1组；
4、同条件自然养护试件的等效养护龄期，宜根据当地的气温和养护条件，可按日平均气温逐日累计达到600℃﹒d时所对应的龄期，0℃及以下龄期不计入，实际操作宜取日平均温度逐日累计达到（560～640）℃﹒d时所对应的龄期，但最低不应小于14d。
5、对同一强度等级的同条件养护试件，其强度值应除以0.88后按现行国家标准《混凝土强度检验评定标准》GB/T50107的有关规定进行评定。
6.9.5. 混凝土抗渗性能试验：（附1）

6.9.5.1. 抗渗性能试验应采用顶面直径为175mm，底面直径为185mm，高度为150mm，园台体或直径与高度均为150mm的园柱体试件（视抗渗设备要求而定）。

6.9.5.2. 抗渗混凝土试件以6个为一组，试件应在浇筑地点制作，连续浇筑混凝土每500m3应留置一组抗渗试件（六个），且每项工程不得少于两组。

6.9.5.3. 试件成型后24h折模，用钢丝刷刷去两端面的水泥浆膜，然后送入标准养护室养护，试件一般养护至28d龄期进行试验，如有特殊要求，可在其它龄期进行。
6.9.6. 混凝土抗折试验（附2）

6.9.6.1. 混凝土抗折强度检验，应以28d龄期日计算抗折强度为标准，采用小梁方法测定，也可采用园柱劈裂强度推算小梁抗折强度。
6.9.6.2. 应用正在摊铺的混凝土拌和物制作试件，试件的养护条件与现场混凝土板养护相同。

6.9.6.3. 每天铺筑500m3混凝土（机筑400m3），应同时制作二组相同试件（三个为一组，试件尺寸为100×100×450mm或150×150×550mm），龄期应分别为7d和28d，每铺筑1000～2000m3混凝土应增做一组试件，用于检查后期强度，龄期不应小于90d。

6.10. 每组三个试件应在同盘混凝土中取样制作，并按规定确定该组试件的混凝土强度代表值。即：

6.10.1. 取三个试件强度的平均值。

6.10.2. 当三个试件强度中的最大值或最小值之一与中间值之差超过中间值的15%时，取中间值。

6.10.3. 当三个试件强度中的最大值和最小值与中间值之差均超过中间值的15%时，该组试件不应作为强度评定的依据。

（注：根据混凝土强度检验评定标准《GB/T50107-2010》C60及以上混凝土必须用标准混凝土试模（150mm×150mm）制作。）

7. 混凝土回弹测定强度

—《回弹法检测混凝土抗压强度技术规程》JGJ/T23-2011
7.1. 到现场作混凝土回弹测强的条件

7.1.1. 缺乏同条件试件或标准试件数量不足时；

7.1.2. 试件的质量缺乏代表性时；

7.1.3. 试件的试压结果未达到设计要求，对该结果持有怀疑时。

7.2. 回弹条件：自然养护，龄期在14～1000d，抗压强度10～60MPa
8. 防水材料

8.1. 防水卷材

以同一类型、同一规格10000m2,为一批，不足10000 m2亦可作为一批。抽取足够试样做物理性能检验。在批中随机抽取一组3卷用于外观质量检验，检验合格后任取1卷，在距端部30cm外裁取3m用于物理力学性能试验。

填写委托单时应明确试件的品种、标号、等级。
9. 饰面砖

—《建筑工程饰面砖粘贴结强度检验标准》JGJ110-2008

9.1. 取样要求

9.1.1. 所有现场镶贴的外墙饰面砖工程：每1000m2同类墙体作为一个检验批，不足1000 m2应按1000 m2计，每批应取3个试件，每相邻的三个楼层应至少取一组试样，试样应随机抽取，取样间距不得小于500mm。

9.1.2. 带饰面砖的预制墙板，每生产100块预制墙板取1组试样，每组在3块板中各取1个试样，预制墙板不足100块按100块计。

9.1.3. 试样规格为95mm×45mm或40mm×40mm，试样应由专业人员随机抽取，但取样间距不得小于500mm。

9.2. 龄期要求

9.2.1. 采用水泥砂浆或水泥浆粘结时，应在水泥砂浆或水泥浆龄期达到28d时进行检验，当在7d或14d进行检验时，应通过对比试验确定其粘结强度的修正系数。

9.3. 养护时间要求

9.3.1. 当气温高于15℃时，不得小于24h；当气温在5～15℃时，不得小于48h；当气温低于5℃时，不得小于72h；在养护期不得浸入水，在低于5℃时，标准块应预热至70～80℃后，再进行粘贴。

10. 钢筋机械连接

—《钢筋机械连接技术规程》JGJ107-2010
10.1. 钢筋连接工程开始前及施工过程中，应对每批进场钢筋进行接头工艺检验，工艺检验应符合下列要求：

10.1.1. 每种规格钢筋的接头试件不应少于3根。

10.1.2. 对接头试件的钢筋母材应进行抗拉强度试验。

10.2. 接头的现场检验按验收批进行，同一施工条件下采用同一批材料的同等级、同型式、同规格接头，以500个为一个验收批进行检验和验收，不足500个也作为一个验收批。

10.2.1. 对接头的每一验收批，必须在工程结构中随机截取3个试件作单项拉伸试验，按设计要求的接头性能等级进行检验与评定，如有1个试件的强度不符合要求，应再取6个试件进行复检。

10.2.2. 在现场连续检验10个验收批，其全部单向拉伸试件一次抽样均合格时，验收批接头数量可扩大一倍。
11. 植筋锚固质量非破损检测
 —《混凝土结构后锚固技术规程》JGJ145-2013
植筋锚固抗拔承载力现场非破坏性检验可采用随机抽样办法取样。同规格，同型号，基本相同部位的锚固件组成一个检验批。抽取数量按批锚固件总数的1‰，且不应少于3根。

12. 高强螺栓

—《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001
—《钢结构用扭剪型高强螺栓连接副》GB/T3632-2008
—《钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件》GB/T 1231-2006
12.1出厂检验按批进行。同一性能等级、材料、炉号、螺纹规格、长度（当螺栓长度≤100mm时，长度相差≤15mm；螺栓长度＞100mm时，长度相差≤20mm，可视为同一长度）、机械加工、热处理工艺、表面处理工艺的螺栓为同批；同一性能、材料、炉号、螺纹规格、机械加工、热处理工艺，表面处理工艺的螺母为同批；同一性能等级，材料，炉号，规格，机械加工，热处理工艺，表面处理工艺的垫圈为同批。分别由同批螺栓、螺母、垫圈组成的连接副为同批连接副。

同批高强度螺栓连接副最大数量为3000套。

12.2取样

12.2.1高强度大六角头螺栓连接副扭矩系数的检验按批抽取8套。

12.2.2扭剪型高强螺栓连接副连接副紧固轴力检验按批抽取8套。

12.2.3高强度螺栓连接摩擦面的抗滑移系数检验。制造厂的安装单位应分别以钢结构制造批为单位进行抗滑移系数试验。制造批可按分部（子分部）工程划分规定的工程量每2000t为一批，不足2000t的可视为一批。选用两种及两种以上表面处理工艺时，每种处理工艺应单独检验。每批3组试件。
抗滑移系数试验应采用双摩擦面的二栓拼接的拉力试件。抗滑移系数拼接试件的形式和尺寸示意图见GB50205-2001《钢结构工程施工质量验收规范》图B.0.5

抗滑移系数试验用的试件应由制造厂加工，试件与所代表的钢结构构件应为同一材质、同批制作、采用同一摩擦面处理工艺和具有相同的表面状态，并应由用同批同一性能等级的高强度螺栓连接副，在同一环境条件下存放。

试件钢板的厚度t1、t2应根据钢结构工程中有代表性的板材厚度来确定，
同时应考虑在摩擦面滑移之前，试件钢板的净截面始终处于弹性状态，宽度可参照下表取值。

	螺栓直径d
	16
	20
	22
	24
	27
	30

	板宽b
	100
	100
	105
	110
	120
	120


试件板面应平整，无油污，孔和板的边缘无飞边、毛刺。
13. 钢材
—《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001
—《碳素结构钢》GB/T700-2006
—《低合金高强度结构钢》GB/T1591-2008
13.1 组批

    钢材应成批验收。没批应由同一牌号、同一质量等级、同一炉罐号、同一规格、同一轧制制度或同一热处理制度的钢材组成，每批重量不大于60t。钢带的组批重量按相应产品标准规定。

   各牌号的A级钢或B级钢允许同一牌号，同一质量等级、同一冶炼和浇筑方法、不同炉罐号组成混合批。但每批不得多于6个炉罐号，且各炉罐号C含量只差不得大于0.02%，Mn含量之差不得大于0.15%。
13.2拉伸试验每批1个试件，弯曲试验每批1个试件，冲击试验每批3个试件。

13.3低合金高强度结构钢冲击试验：厚度不小于12mm或直径不小于16mm的钢材应做冲击试验，试样尺寸取10mm×10mm×55mm的标准试样；当钢材不足以制取标准试样时，应采用10mm×7.5mm×55mm或10mm×5mm×55mm小尺寸试样，冲击吸收能量应分别不小于规定值的75%或50%，优先采用较大尺寸试样。

13.4碳素结构钢

13.4.1做拉伸和冷弯试验时，型钢和钢棒取纵向试样；钢板、钢带取横向试样，窄钢带取横向试样如果受宽度限制时，可以取纵向试样。
13.4.2厚度不小于12mm或直径不小于16mm的钢材应做冲击试验，试样尺寸为10mm×10mm×55mm。经供需双方协议，厚度为6mm～12mm或直径为12mm～16mm的钢材可以做冲击试验，试验尺寸为10mm×7.5mm×55mm或10mm×5mm×55mm或10mm×产品厚度×55mm。
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